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s desafios bdsicos do setor pa-
eleiro mundial sdo melhorar
a qualidade, praticar precos
mais competitivos, minimizar os
impactos ambientais e melhorar o
uso da tecnologia na reducio da
quantidade de energia usada por
tonelada produzida. Baseada nes-
tes desafios € que a otimizagio,
por meio de controles avancados,
faz com que os processos atinjam
melhor performance operacional.
Isso significa ter estabilidade nos
controles, ganhos de producio,
qualidade e uma significativa re-
ducio de manutencio.

A grande vantagem dessas oti-
mizacdes € que os operadores de
processos operam a planta em fun-
¢do de metas de producio e quali-
dade e, através de controles inteli-
gentes (fuzzy, multivaridveis, ana-
lisadores virtuais, etc...), fazem com
que as metas sejam atingidas com
todas as informacdes necessdrias.

E com um elevado nivel de au-
tomacdo, os operadores se preocu-

pam somente com O processo, sem
a necessidade de ter de operar ins-
trumentos, mas sim em atingir o
miximo possivel de producio e
qualidade. Resultado? As otimiza-
¢des geram rdpido retorno do in-
vestimento em fungdo dos resulta-
dos, sejam eles de ganhos de pro-
ducdo ou em reducdes de insumos,
energia e uma melhor performan-
ce operacional.

OTIMIZAGDES NA PRATICA

Na drea de Recuperacio e Utili-
dades das fdbricas os processos de
otimizagdes ocorrem em espacos es-
pecificos. Estes incluem o gerenci-
amento de vapor e energia, caldeira
de recuperaciio, evaporacio, causti-
ficagdo e forno de cal. No gerencia-
mento de vapor, é possivel contro-
lar toda a distribuicio e geragio de
vapor, de forma que as caldeiras,
turbinas e os consumidores (celulo-
se, miquinas, etc...) estejam sincro-
nizados, visando a um nivelamento
de vapor entre a geragio e o0 consu-
mo sem a ocorréncia de distdarbios.

O sistema consegue verificar o
consumo necessdrio de cada drea
em funcdo do desenvolvimento de
suas metas. Os beneficios sdo a es-
tabilidade do processo produtivo,
ajustes do balanco de vapor, ener-
gia constante, com maior eficién-
cia energética, maior tempo de vida
util das caldeiras e turbinas e re-
ducédo de paradas no processo. Al-
gumas fabricas de porte médio con-
seguiram um ganho acima de dois
milhdes de délares por ano com
esta otimizac#o.

J4 no gerenciamento de energia
a palavra-chave ¢ controlar a dis-
tribuicdo e geragio do recurso. Fun-
ciona como um controlador de de-
manda inteligente, onde o grande
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ganho € o sincronismo com as dre-
as operacionais, conforme a neces-
sidade e atendimento as metas de
producdes. O sistema através de
andlises consegue aumentar ou di-
minuir a geragio de energia especi-
ficamente em cada drea. Sio possi-
veis ganhos acima de 1 milhdo de
délares por ano de economia ou au-
mento de energia gerada.

Na Caldeira de Recuperacdo é
realizada a otimizacfo dos contro-
les de queima, em busca de uma
estabilidade ar/combustivel (licor
negro). Neste processo sio anali-
sadas as caracteristicas do licor e
a medicdo de oxigénio. Através de
uma légica fuzzy, é possivel atin-
gir uma queima ideal na fornalha.
Outra otimizacgio em caldeiras € a
dos sopradores de fuligens, onde
€ analisado cada ponto de sopra-
gem e, conforme a necessidade, o
sistema altera a seqiiéncia para
uma melhor eficiéncia.

O principal item da otimizacio
€ a estabilidade operacional e se-
guranga da caldeira. Os beneficios
atingides sdo um incremento de
producio de até 7%, uma reducio
de poluicdo atmosférica de 30%, re-
ducio de 50% de consumo de va-
por para os sopradores, maior es-
tabilidade operacional, melhor efi-
ciéncia, um melhor gerenciamento
dos controles, uma maior vida util
da caldeira e reducio de manuten-
¢do. Os ganhos podem atingir até
trés milhdes de délares por ano em
uma caldeira de producido de 100
t/h de vapor.

Quanto & evaporacio, neste sis-
tema € melhorada a eficiéncia tér-
mica, com diminui¢cdo da energia
consumida; aumento de producio:
incremento de sélidos secos; e me-
lhor estabilidade operacional, devi-




do aos controles avangados que mo-
delam a planta em funcio de uma
perfeita transferéncia de licor em
cada estdgio da evaporagido. Depen-
dendo da fabrica so possiveis gan-
hos acima de um milh@o de ddlares
POT ano.

Em relacdo 4 otimizagio na
Caustificagdo e Forno de Cal, é pos-
sivel estabilizar o processo, melho-
rando a qualidade do licor branco,
reduzindo os produtos quimicos e
custos de energia no processo; fa-
zendo com que haja uma melhor cir-
culacdo na caustificacdo e uma me-
I[hor queima no forno. Aliade a um
medidor de 4lcali, € possivel um
ganho superior a um milhdo de dé-
lares por ano.

TECNOLOGIAS AVANCADAS
NA KLABIN PAPEIS

J4 ¢ comum nas principais féa-
bricas de papel e celulose do mun-
do, como no Canad4, Estados Uni-
dos, Finldndia e Suécia, a existén-
cia de controles avangados, a exem-
plo do que ja € realidade na Klabin
Papéis, em Correia Pinto-SC e em
em algumas fdbricas no Brasil.

E necessario, além de todas as
informagdes no SDCD, um softwa-
re de Sistema de Informacio, como
o PI, que permite gerar um banco
de dados histéricos de vérios pon-
tos do processo a ser otimizado.
Para as otimizagdes na Klabin Pa-
péis, foram necessarias pesquisas
por um periodo de aproximadamen-
e seis meses.

Durante o projeto, para otimi-
zar o processo de cozimento, foi
instalado o sistema da Metso Au-
tomation, em 2000, a partir do
qual se conseguin uma melhor es-
tabilidade operacional, melhor ni-
velamento de vapor, aumento na
qualidade da celulose, aumento do
ndmero kappa e redugdo do con-
sumo de cavacos e licor branco;
sendo que o retorno do investi-
mento foi imediato.

O projeto de modernizacio do
SDCD da Caldeira de Recuperagio
e Evaporagdo remeteu a Klabin Pa-
péis para uma realidade de efici-

éncia operacional. O processo de
instalagdo dos novos controles da
Caldeira de Recuperagio terd um
SDCD, um PLC de seguranca, uma
rede de CCM’s inteligentes e os
aplicativos de controle avangado,
onde serd possivel obter retorno do
investimento.

Esse projeto prevé a otimiza-
¢do da Evaporacido, visando a
qualidade estdvel do licor a ser
queimado; alto contetddo de s6li-
dos secos; producio adaptada a
disponibilidade de vapor; contro-
le de incrusta¢io (entupimento);
uso otimizado do vapor; poucos
distirbios na producéo.

A produgio € determinada fi-
xando-se um parimetro para o li-
cor negro forte e determinando-se
a quantia de vapor disponivel para
a planta de evaporagdo. Os benefi-
cios esperados sdo: melhor estabi-
lidade operacional; menor consu-
mo de energia especifica de 5%:;
aumento na concentragio de séli-
dos de 70% para 73%; e redugfio
de ocorréncias de manutengdes.

Atualmente, a otimizacio da
Caldeira de Recuperagio estd em
fase de instalac¢do, sendo que serd
implementada a otimizagdo, com
objetivo de gerencia-
mento operacional;
controle de combustio
com diminuigdo do ex-
cesso de oxigénio; me-
Thor distribuigdo de ar;
controle da producdo
com modelamento ma-
tematico; queima em
funciio das caracteris-
ticas do licor negro;
aumento na producgio
de vapor; poucos dis-
tdrbios na producgio; e
otimizag¢do dos sopra-
dores de fuligens.

Com isso, a Cal-
deira de Recuperacio
da Klabin Papéis, em
Correia Pinto-SC, de-
verd melhorar sua per-
formance operacional
devido a integracio
dos parimetros de

processo; aumentar a eficiéncia e
a producdo de vapor de 5%; ele-
var a taxa de queima de licor ne-
gro de 2,1%; diminuir em 7% o
consumo de vapor nos sopradores
de fuligens; reduzir o consumo de
6leo na caldeira auxiliar; obter re-
ducdo das emissdes em 20%, bem
como a redugio de ocorréncias de
manutengdes.

Todas as transformacdes tecno-
logicas da Klabin Papéis condu-
zem a unidade a um futuro de ten-
déncias promissoras quanto 2 in-
tegracdo de sistemas e expectati-
vas dos controles avangados. Nes-
te campo a Klabin tem planos para
implementar os controles avanga-
dos em todas as unidades, princi-
palmente pelo retorno do investi-
mento, assim como os ganhos de
producio e qualidade.

Nota: o conteddo deste artigo é
baseado em informacgdes obtidas em
visitas a fabricas no exterior e es-
tudos com especialistas dos siste-
mas da ABB, EmersonProcess, Fo-
xboro e Metso Automation, assim
como outros sistemas que possuem
estas aplica¢des, como a Honeywe-
Il e Yokogawa. L

Quando o assunto é corte
a ferramenta é AcoKorte.
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